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particulierement recommandeé pour les

RCC-M, mball | meill
applications nucléaires .
e Caractéristiques mécaniques du produit
/ = Nuances d'aciers soudables : élevées (Rm > 510MPa aprés TTH de 15h a
// Aciers non allies type S235, S355, S420N, 610°C)
P235, P310 ¢ Conforme au RCC-M
O
B tuyauteries soumises au phé éne de corrosion —
érosion — domaine nucléaire.
» 5 Kgpar AWS A5.18 IS0 636-A
‘ ui ER70S-G WO

N |

NNNNNNANNNRNN

M
T 00 0 0000700700 %
magm| Eeo
ﬁ% Ay Selectarc N ncer
=] m.: sralll_?ﬁ;si:;]v.\;eﬂ'ng.com ‘ WELDING N’ from Franc ]




