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Constructions Tubulaires

Utilisez notre Gamme de Brasure pour:

e Structure Metal
e Cadres de Vélos
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ALLIAGES A UTILISER

BRAZARGENT

Alliages quaternaires pour le brasage des ferreux, cuivreux, nickel et ses alliages,
2025 (AG 307) aciers inoxydables, aciers outils. La trés grande fluidité couplée a de bonnes
caractéristiques mécaniques leurs donne un vaste champ d’applications.

2030 (AG 306)

Attention, pour les applications sur les appareils électriques ou électronique, selon la
2034 (A 305) - . . : )

nouvelle directive RoHS impose que le poids de cadmium contenu ne dépasse pas
0.01% du poids total de I'appareil.

2040 (G 304)

2050 (aG 301)

2550 (aG 351)

1505 (aG 208)

- 15208 (aG 206)

Alliages ternaires pour I'assemblage par brasage similaire aux brasures quaternaires.
L’absence de cadmium autorise leurs utilisations dans les secteurs de I’alimentaire, du
5040 (AG 105) médicale ou toutes applications ou le cadmium est interdit.

5045 (aG 104)

5055 (aG 103)
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ALLIAGES A UTILISER

LAITONS

Les alliages de soudo-brasage sont utilisés pour I'assemblage des fontes grises, des

CUPROX aciers courants et moulés, aciers galvanisés ou électro-zingués, cuivre, bronze, laitons,
(CU 304) maillechort, cupro-aluminium, nickel et alliages.
SUPER CUPROX

(B Cu59ZnAgSi 850-870) SUPER CUPROX est recommandé pour le soudo-brasage des aciers galvanisés sans
endommager la couche de zinc.

NICROX

IA (CU 305) Les NICROX 49-C1 et SUPER-NICROX sont utilisés pour les assemblages devant présenter

de hautes caractéristiques mécaniques ( aciers alliés jusqu’a 900 N/mm?2, plaquettes

p SUPER NICROX carbures sur outils de coupe).
I (B Cu48ZnNiAg 870-900) L'apport d’argent améliore considérablement la coulabilité.

o ALUMINIUM VOIR AVEC PS

AlSi12

e Fils nus, écrouis ou recuits, en couronne ou en bobine D300
e Baguettes nues
Présentation : e Baguettes enrobées
e Anneaux

e Préforme

e Poudre

e TBW
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flux

Zone Norme

Référence Poudre Pate d'utilisation  EN 1045 Principales utilisations

Décapant de soudo-brasage et de brasage. Permet un accrochage
CUPRO-FLUX X X 800-1000°C FH20 remarquable, principalement sur acier au carbone.
Utiliser avec CUPROX, SUPER-CUPROX et BRAZARGENT 1505.

Favorise la coulabilité des métaux d'apport. Gréce 4 sa grande
POLY-FLUX X X 800-1000°C FH20 efficacité, permet le brasage méme sur un support non nettoyé.

A utiliser avec CUPROX, SUPER-CUPROX et BRAZARGENT 1505.

D’AUTRES ALLIAGES PEUVENT ETRE PRODUIT SUR DEMANDE, N’HESITEZ
PAS A NOUS CONTACTER POUR PLUS D’INFORMATION !
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http://www.fsh-welding.com/
mailto:info@fsh-welding.com

